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Industrieservice von Linde —
Einsatz technischer Gase

Zum Bereich Industrieservice zahlt man im
Hause Linde Verfahren, die den Kunden
als Dienstleistung angeboten werden und
bei denen technische Gase zum Einsatz
kommen. Dazu gehdéren standardmaBig
z.B. das Molchen (Entleeren und Reini-
gen) von Pipelines oder verschiedene Ar-
ten von Drucktests.

In der jungeren Vergangenheit konnte Lin-
de séine Palette an Dienstleistungen we-
sentlich erweitern: Das GANBLOW®Ver-
fahren stellt eine effektive, zeitsparende
und kostenglnstige Alternative zur Reini-
gung und Sanierung von Pipelines oder
Rohrleitungen dar. Mit der LINBLOW®An-
lage ist ein kontrolliertes Trocknen, Abkiih-
len oder Erhitzen groBer Anlagen moglich.
Eine neuartige Lecktest-Einheit macht die
prazise Suche nach Lecks auch in sehr
umfangreichen Systemen wirtschaftlich.

Rolf Heninger, Hollriegelskreuth

GANBLOW®-Verfahren

Die Reinigung oder vollstandige Sanie-
rung von Robhrleitungen, Pipelines oder
ProzeBofen stellt bisher ein sehr aufwendi-
ges, zeitraubendes und kostenintensives
Unterfangen dar: Rohrleitungen mussen
geschnitten oder sogar erst freigelegt wer-
den, um anschlieBend entweder mit atzen-
den Sauren oder — beim steamair-deco-
king — durch Abbrennen von Ablagerun-
gen befreit zu werden. Die Entsorgung der
dabei anfallenden Reststoffe oder Abgase
bereitet immer gréBere Probleme.

Mit GANBLOW® bietet Linde nun ein Ver-
fahren an, das praktisch alle der oben er-
wahnten Nachteile ausschaltet und dar-
Uber hinaus mit einer Reihe von Vorteilen
aufwarten kann,

1 Auffang-Container

e Iisehe Gasc,

11 Verbindung zur Pipeline

V Mobiter Verdampfer

VI Leitung vom Fliissigstickstoff-
Vorratstank

Technische Gase

Das Verfahrensprinzip ist relativ einfach, es
erinnert an das allseits bekannte Sand-
strahlen: Ein Strom gasférmigen Stickstoffs
wird in einer speziellen Mischapparatur,
deren Ausgang mit der zu reinigenden
Leitung verbunden ist, mit einem geeigne-
ten Strahimittel beladen. Das dabei entste-
hende Gas-Strahimittel-Gemisch wird
dann in einer hochturbulenten Strémung
durch die Rohrleitung geschossen. Dort
schlagen die Partikel, in der Wirkung mit
kleinen Hammerchen vergleichbar, alle
harten oder spréden, nicht pastdsen Abla-
gerungen von den Wanden ab. Sie haben
demnach keine abrasive Wirkung. Ist
diese dennoch erwlinscht — z.B. wo
Schadstoffe in die Rohrwand diffundiert
sind — so kann dies durch die Wahl eines
scharfkantigen Strahlmittels realisiert
werden.

Stickstoff-Strahimittel-
Mischer

Bild 1 — Funktionsweise der GANBLOW®AnIage am Beispiel einer Pipeline (Schematische Darstellung)
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Bild 2 — Stickstoff-Strahimittel-Mischer fur das GANBLOW®Verfahren

Auf diese Weise lassen sich Rohrleitungen
mit bis zu 10.000 Meter Lange und NW
500 am Stlck reinigen, sogar 182Krim-
mer mussen nicht ausgebaut werden. Die
Arbeiten werden zumeist an einem einzi-
gen Tag durchgefihrt: Dies bedeutet deut-
liche Zeit- und damit Kosteneinsparungen.

Das Verfahren hat sich als derart effektiv
erwiesen, daB ihm inzwischen nicht nur
bestehende Anlagen regelmaBig unterzo-
gen werden, sondern auch neue Leitun-
gen, in denen z. B. sehr reine Stoffe gefor-
dert werden sollen.

Durch den Einsatz von Stickstoff als Tra-
gergas schlagt man mehrere Fliegen mit
einer Klappe: Das Inertgas bietet wahrend
des Reinigungsprozesses einen optimalen
Schutz vor unerwinschten, etwa durch
Funkenschlag ausgeldsten Nebeneffekten;
nach der Reinigung erlaubt die inerte
Atmosphaére eine schnelle Inbetriebnahme
der Anlage. Zudem ist der niedrige Tau-
“punkt des reinen Stickstoffs bei der Trock-
nung behilflich.

Natdrlich spielen auch Versorgungsfragen
eine Rolle: Durch den Einsatz von Flussig-
gas-Tankfahrzeugen und Hochleistungsver-
dampfern ist eine absolut autarke Versor-
gung mit Druckgas méglich — und das
bei mehreren tausend Kubikmetern pro
Stunde.

Uber die bloBe Reinigung hinaus gibt es
zu GANBLOW® eine Zusatzoption: mit
speziellen Molchen und einem dafir ent-
wickelten Schleusensystem kann eine
Pipeline im eingebauten Zustand mit einer
neuen Innenbeschichtung versehen wer-
den. Das Resultat ist eine praktisch neu-
wertige Leitung. Beschichtungsmaterial
und -Dicke kénnen je nach Einsatzfall
Bild 3 — Inspektionen einer Rohrleitung vor einer Sandjet-Reinigung (Hoechst-Knappsack)  gewahit werden.
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LINBLOW® —
Multiservice-Einheit

Der Einsatz von Stickstoff als Spul-,
Trocknungs- oder Inertgas ist eigentlich
nichts Neues.

Weniger bekannt ist die Verwendung gro-
Ber Mengen Stickstoffs, wenn es darum
geht, bei der Uberholung oder Inbetrieb-
nahme groBer Chemieanlagen Zeit zu
sparen und damit Produktionsausfalle und
Kosten zu minimieren.

Chemische Katalysatoren beispielsweise
muissen von Zeit zu Zeit ausgetauscht wer-
den. Nun stellen die dazugehérigen Anla-
gen nicht nur erhebliche Massen dar, son-
dern arbeiten auch bei Temperaturen bis
Uber 500°C. Eine Abkuhlung auf Tempera-
turen, bei denen ein Austausch des Kata-
lysators moglich ist, dauert oft Tage. Bei
Anlagen, die taglich Produkte in Millionen-
werten erzeugen, entstehen dadurch
enorme finanzielle EinbuBen.

Hier ist nun das Einsatzgebiet der
LINBLOW®-Multiservice-Einheit: Das
System ist dafur ausgelegt, groBe Mengen
kalten gasformigen Stickstoffs zur Verfu-
gung zu stellen, um eine kontrollierte

Abkihlung einer Anlage durchfihren zu
kénnen. Eine elektronische Regelung
erlaubt eine Anpassung der Temperatur-
fuhrung an die thermische Belastbarkeit
der Apparate.

Auch fur die Trocknung groBer Apparate
ist LINBLOW® gedacht, so z.B. flr Refor-
mer, wie sie in der Petrochemie eingesetzt
werden. Werden diese nach einer Revision
in Betrieb genommen, so kann es auf-
grund des anfanglich zu hohen Feuchtig-
keitsgehaltes Tage dauern, bis der Refor-
mer wieder volle Leistung bringt. Durch
gezieltes Trocknen mit heiBem Stickstoff ist
man in der Lage, mit LINBLOW® die Zeit-
verzégerung bis zum Erreichen der maxi-
malen Leistung um Tage zu reduzieren
und damit auch die Produktionsausfall-
kosten.

Der Einsatz von Stickstoff garantiert auch
hier wieder héchste Sicherheit wahrend
der Trocknung und bei der Inbetrieb-
nahme der Anlage.

Lecktest-Verfahren

Als jongstes Kind in der Servicefamilie bie-
tet Linde nun ein Lecktest-Verfahren an,
bei dem ein spezielles Testgas zum Ein-

Bild 4 — Lecktest bei der Wasserstoffanlage der DLR in Kéin/Porz

satz kommt. Es besteht zu 99% aus Stick-
stoff und zu einem Prozent aus Helium.

Im Vergleich zu herkdmmlichen Verfahren,
bei denen reines Helium verwendet wird,
erzielte man mit diesem Testgas wesentli-
che Kosteneinsparungen. Damit ist der
,»Helium"Lecktest auch fir sehr groBe
Anlagen wirtschaftlich.

Mit diesem Verfahren kénnen auch klein-
ste Undichtigkeiten an Flanschen, Nahten
0.4. bis hinab zu 70 Liter pro Jahr nachge-
wiesen werden — und das unter Betriebs-
bedingungen mit bis zu 100 bar Druck.

Zum Umfang des Lecktest-Services gehé-
ren die Erstellung des Ablaufpians fir den
Test, die Durchfuhrung selbst, die Beseiti-
gung sowie eine umfangreiche Dokumen-
tation der Lecks.

Zusammenarbeit
mit A. Hak IS

Fur den Industrieservice kooperiert Linde
inzwischen sehr erfolgreich mit einem
kompetenten Partner, der Firma A. Hak
GmbH mit Sitz in Ede/Niederlande.

A. Hak fUhrt seit Jahren mit ihren SAND-
JET und NICOOL-Anlagen, den Pendants
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zu GANBLOW® bzw. LINBLOW® von
Linde, Industrieservice durch. Sie ist durch
ihre groBe Erfahrung im Industrieservice
ein idealer Partner fir Linde.

In die Zusammenarbeit bringen beide Un-
ternehmen die erforderliche Hardware ein
und unterstltzen sich gegenseitig in ak-
quisitorischer Hinsicht.

Wahrend Linde primar fir die Versorgung
mit Gasen verantwortlich zeichnet, falit
A. Hak die Aufgabe der Planung und
Durchftihrung der Arbeiten zu. Diese klare
Arbeitsteilung lieB ein schlagkraftiges

- Team entstehen, das zu den MarkifGhrern
im Bereich Industrieservice in Europa zu
zahlen ist.

Bild 5 — Lecktest am Flansch einer
Wasserstoff-Anlage
(DLR — Koéin/Porz)
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