Acetylen.
Es gibt kein besseres Brenngas
fur die Autogentechnik.
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Das Acetylenmolekdl

Das Acetylenmolekil besteht aus 2 Kohlenstoffatomen, die durch
eine Dreifachbindung zusammenhangen und zwei symmetrisch
angeordneten Wasserstoffatomen.

Physikalische Kennzahlen des Acetylenmolekiils

Der ginstige Molekilaufbau des Acetylens bringt
eine enorme Verbrennungsenergie mit hoher
Flammenleistung und Zindgeschwindigkeit in der
Acetylenflamme. Bereits beim Auftrennen des
Molekdls zur Verbrennung entfaltet sich Energie -
im Gegensatz zu anderen Brenngasen. Man nennt
diese Energie Bildungswarme oder -enthalpie.

8714 kJ/kg gibt hier das Acetylen bereits zur Nutzung frei. Hinzu addiert
sich noch die Energie der ersten Verbrennungsphase mit Sauerstoff

- der Primarflamme. Nur sie ist in der Autogentechnik von Bedeutung -
ein wesentlicher Vorteil des Acetylens.

m? Gas im Normzustand m? Gas kg
Umrechnungszahlen: 0,1013 MPa (1,013 bar), 0 °C* 0,1 MPa (1 bar), 15 °C*

1 1,068 1,175

0,936 1 1,100

0,851 0,909 1

Eigenschaften:

Acetylen ist ein farbloses Brenngas mit schwach dtherischem, leicht silSlichem Geruch.

Chemisches Zeichen:

GH,

Molare Masse:

26,04 g/mol

Tripelpunkt:

- 80,8 °C/0,128 MPa (1,28 bar)*

Kritischer Punkt:

35,18 °C/6,191 MPa (61,91 bar)*

Dichte (bei 15 °C/0,1 MPa (1 bar)):

1,095 kg/m?

Dichte (bei 0 °C/0,1013 MPa (1,013 bar)):

1,175 kg/m?

Dichtevergleich:

ca. 10 % leichter als Luft

Zindtemperatur:

335 °Cin Luft, 300 °Cin Sauerstoff

Explosionsgrenzen:

in Luft 2,3 - 82 Vol.-%

in Sauerstoff 2,5 -93 Vol.-%

*0,1 MPa 21 bar
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So erfillen Sie die Anforderungen verschiedener Autogenver-

fahren. Acetylen besitzt alle Eigenschaften, auf die es wirklich
ankommt.

Die Hohe der Flammentemperatur ist ein wichtiger Faktor, wenn es um
schnelles und konzentriertes An- und Vorwarmen von Werksticken
geht. Denn je hoher die Temperatur, desto schneller geht die Warme
aus der Flamme auf das Werkstuck uber.

Flammentemperatur Temperaturverteilung in der Acetylen-Sauerstoff-Flamme

3.200

\L\cetylen
3.100

N

3.000
Gemisch mit Ethen
b ’-\ . .
i Gemisch mit
E 000 //\ Methylacetylen
2~ 1
2 VR
E Propen
Ethen L~
2.800 / \;
Methan Propan
\\
2.700 SN
>
//
2.500 2.700 2.900 3.100
2.600 Temperatur in °C
0 1:1 1:2 1:3 1:4 1:5 1:6

Brenngas-/Sauerstoffverhdltnis (in m*/m3)
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Brennschneiden. Effektiv und effizient mit Acetylen.

Schragschnitt mit Dreiphasen-Aggregat

Brennschneiden, ob von Hand oder maschinell, ist ein Hauptanwen-
dungsgebiet fur die leistungsstarke Acetylen-Sauerstoff-Flamme. Brenn-
schneiden ist ein lohnintensives Verfahren. 80-90 % der Gesamtkosten
sind Lohn- und Maschinenkosten. Deshalb macht sich die hohe Flam-
menleistung des Acetylens hier besonders bezahlt: schnelles Vorwar-
men zum Anschneiden oder Lochstechen. Optimale Schneidgeschwin-
digkeit auch bei verrosteten, verzunderten oder geprimerten Blechen.
In der Schneidqualitat gibt's keine Mangel. Scharfe Schnittkanten und
glatte Schnittflachen bei leicht I6sbarer Schlacke sind garantiert. Ganz
gleich welche Schnittform, selbst bei extremen Schragschnitten.

Modernste Brennschneidmaschinen und technisch hochentwickelte
Schneiddisen tragen dazu bei, Brennschneiden mit Acetylen zu wirt-
schaftlich guten Ergebnissen zu fuhren.
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Wirksame Energie mit optimaler Hitze und Verteilung.
Acetylen bietet die hochste Flammentemperatur und
Zundgeschwindigkeit.

Acetylen ist auch das Brenngas mit der hochsten Zindgeschwindigkeit.
SchlieBlich ist der thermische Wirkungsgrad umso besser, je schneller
die heilen Verbrennungsprodukte auf das Werkstuck auftreffen. Diese
Anforderung stellt sich besonders beim Warmen von metallischen Werk-
stoffen mit hoher Warmeableitung, z.B. bei Stahl, Kupfer, Aluminium.

Ziindgeschwindigkeit

12 ‘
( Acetylen
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8
/ Gemisch mit Ethen
6 o~
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“ l I _—
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/

Zindgeschwindigkeit in m/s

0 1:1 1:2 1:3 1:4 1:5 1:6

Brenngas-/Sauerstoffverhaltnis (in m*/m?)
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Flammstrahlen von Stahloberflachen

Flammstrahlen: saubere Oberfldche, geringe Kosten

Man verwendet das Flammstrahlen mit Acetylen Gberall dort, wo
saubere Blechoberflachen fur die Weiterverarbeitung erforderlich
sind. Das Flammstrahlen entfernt Rost, Walzhaut und Zunderschichten
ohne groRen Aufwand. Durch Flammstrahlen behandelte Oberflachen
gewshrleisten eine vorzigliche Haftung fur Anstriche und Beschichtun-
gen. Dadurch verbessert sich auch die Korrosionsbestandigkeit. Durch
Flammstrahlen lassen sich ebenfalls Beton- und Natursteinoberfldchen
thermisch behandeln. Es ist ein umweltfreundliches Verfahren zum
Entfernen von alten Anstrichen und Beschichtungen, Olverschmutzung
und Gummiabrieb auf Beton und ist eine Méglichkeit zur Oberflachen-
gestaltung von Naturstein.

Brennfugen: optimal fiir das Entfernen von Fehlern in Schweilndhten
und das Vorbereiten von SchweiRfugen

Das Brennfugen, auch Fugenhobeln genannt, beruht auf dem gleichen
Prinzip wie das Brennschneiden. Anwendungen sind Entfernen von
Fehlern in der SchweilSnaht und Vorbereitung von Schweifugen.

Ausfugen der Wurzel zum Gegenschweien
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Ein grundlegender Vorteil bei der Verbrennung.
Die Primarflammenleistung in der Autogentechnik.

Das Produkt aus Zundgeschwindigkeit und freiwerdender Warme aus
der 1. Verbrennungsstufe am Flammenkegel nennt man die spezifische
Primarflammenleistung. Sie allein sorgt fir die Anwdrmleistung. Da

in der Autogentechnik nur die erste Verbrennungsphase - die Primar-
flamme - von Bedeutung ist, bringen die glinstigen Verbrennungsei-
genschaften des Acetylens einen grofien Vorteil, der ganz einfach im
Produkt selbst begrindet ist.

Primarflammenleistung

Der Heizwert eines Brenngases ist nicht entscheidend. Er bezieht die
freiwerdende Warme aus der 2. Verbrennungsstufe in der Streuflamme
mit ein. Diese ist aber in der Autogentechnik nicht nutzbar.

Freiwerdende Warme bei vollstandiger Verbrennung (Heizwert)
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Flammrichten. Hohe Temperatur und Verbrennungs-
geschwindigkeit plus flexibles Warmeangebot.

Flammrichten

Beim Flammrichten ist die Leistungskraft des Acetylens von beson-
derem Wert. Die hohe Flammentemperatur, verbunden mit der hohen
Verbrennungsgeschwindigkeit der Acetylen-Sauerstoff-Flamme, ergibt
den grolSten Richteffekt und gewshrleistet das schnelle und prazise
Setzen der Flammrichtfiguren. Durch die variable Acetylen-Sauerstoff-
Flamme und die leicht zu wechselnden Brennereinsatze kann jedes
gewinschte Warmeangebot eingestellt werden, so dass eine optimale
und wirtschaftliche Bearbeitung des Werksticks moglich ist.
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Flammwarmen. Die Acetylen-Sauerstoff-Flamme sorgt fir
konzentrierte Warmeeinbringung.

Ortliches Flammwéarmen auf Schmiedetemperatur durch Acetylen-Sauerstoffbrenner

Ausstromgeschwindigkeit und Zindgeschwindigkeit stehen in einem
direkten Zusammenhang. Je hoher die Zundgeschwindigkeit, desto ho-
her kann die Ausstromgeschwindigkeit sein. Je hoher die Ausstromge-
schwindigkeit, desto mehr Gas verbrennt pro Zeit an der zu erwdrmen-
den Zone des Werksticks. Je mehr Gas verbrennt, desto mehr Warme
flieBtin das Werkstick.

Unter Flammwarmen versteht man das ortliche Erwarmen zur Warm-
formgebung, z.8. zum Biegen von Rohren, zum Aushalsen von Vertei-
lern, zum Kimpeln von Behalterboden oder zum Vor- und Nachwarmen
beim Schweifen und Brennschneiden. Fir die Warmeverfahren sind
sowohl normale Schweilbrenner als auch speziell entwickelte Hoch-
leistungs-Acetylen-Sauerstoff-Brenner im Einsatz. Die Verwendung von
Hochleistungs-Warmebrennern empfiehlt sich vor allem zum maéglichst
schnellen und konzentrierten Einbringen groer Warmemengen in das
betreffende Werkstiick.
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Flammharten. Zum besseren Verschleildschutz ohne
unerwinschte Nebenwirkungen.

Sonderbrenner zum Flammharten mit Wasserkihlung.

Das Flammharten von Werksticken aus Stahlwerkstoffen dient zur
vorbeugenden Behandlung gegen Verschleifs. Insbesondere bei An-
triebselementen, wie Zahnradern oder Kugellaufringen, erhoht sich die
Lebensdauer um ein Mehrfaches. Die Erzeugung der Harteschicht ge-
schieht durch ortlich begrenztes Erwarmen und Abschrecken von Ober-
flachen - also ohne nachteilige Beeinflussung des Kerns. Flammharten
eignet sich besonders in der maschinellen Einzel- und Serienfertigung.

Die hohe Leistung der Acetylen-Sauerstoff-Flamme erwdrmt die Werk-
stuckrandschichten so schnell, dass ein scharf ausgepragter Warmestau
entsteht, ohne dass die Warme in tiefere Schichten eindringt. Das sofort
anschlieBende Abschrecken leitet die eingebrachte Warme ab. Die
Formgenauigkeit und mechanischen Eigenschaften des Werkstucks ver-
andern sich nicht, weil der Werkstoff unter der erzeugten Harteschicht
an den Gefigeumwandlungsvorgangen nicht teilnimmt.
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Das Richtige zum Schweil3en.
Die neutrale Flammeneinstellung und ihre Vorteile.

Nur Acetylen hat bei neutraler Flammeneinstellung die erforderliche der Schmelze zu vermeiden. ,Neutral” ist die Acetylen-Sauerstoff-Flam-
hohe Flammentemperatur und Flammenleistung, um Stahl zu schmelzen  me bei einem Mischungsverhaltnis Acetylen:Sauerstoff von 1:1. ,Redu-
und zu schweiRen. Die neutrale Flammeneinstellung ist besonders beim  zierend” nennt man die Flamme bei Acetylen-Uberschuss, ,oxidierend”
SchweiRen von Stahl erforderlich, um unerwinschte Veranderungen in bei Sauerstoff-Uberschuss.

Prozentuale Zusammensetzung der Flammengase am Flammenkegel in Abhangigkeit vom Mischungsverhaltnis

100
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Mischungsverhaltnis (,H,/0,
20 H 1.0,67 reduzierend
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oxidierend
0 1:2 oxidierend

1]
Acetylen/Sauerstoffverhaltnis (in m/m?3)

Flammeneinstellung
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neutral

oxidierend
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GasschweilSen.
Vorteile, die Gberzeugen.

Nachrechtsschweien

In der autogenen Metallbearbeitung nimmt das Gasschweilsen nach
wie vor einen wichtigen Platz ein. Der grol3e Vorteil des Acetylens liegt
in der reduzierend wirkenden Schweilsflamme, die leicht einstellbar
und qut regelbar ist. Autogenschweifungen mit Acetylen zeichnen sich
durch qute Spaltuberbruckbarkeit aus. Es sind keine oder nur geringe
Nahtvorbereitungen notwendig. Der problemlose Einsatz ist auch be-
sonders wertvoll beim Schweifen in Zwangslagen.

Beim Rohrleitungsbau unter Baustellenbedingungen, wo andere
Schweiverfahren in der Regel gar nicht in Frage kommen oder un-
wirtschaftlich sind, bietet die Acetylen-Sauerstoff-Flamme bewahrte
Einsatzmoglichkeiten.

GasschweiBen an einem Warmetauscher
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Mit Augenmals zur richtigen Mischung.
Die richtige Einstellung der Flamme - ganz einfach mit Acetylen.

Ein weiterer Pluspunkt ist die Einstellbarkeit selbst. Durch den scharf Messgerate regulieren. Der Praktiker weils diesen Vorteil zu schatzen, denn
abgezeichneten Primarflammenkegel ist ein leichtes Einstellen der von der richtigen Mischung hangt weitgehend die Qualitat seiner Arbeit ab.
Acetylen-Sauerstoff-Flamme nach dem Flammenbild moglich. Man kann  Und er spart Zeit und Gas durch die jederzeit genaue Einstellung.

das optimale Mischverhaltnis sehen und die Flamme ohne aufwdndige

Optimal eingestellte neutrale Flamme zum Schweil3en

Oxidierende Anteile in Brenngas/Sauerstoffflammen bei ,neutraler” Einstellung

14

12

10
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Acetylen
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Flammspritzen und Flammloten.
Abriebfeste Oberflachen, starkere Verbindungen.

Seil-Umlenkrolle beim automatischen Einschmelzen der durch das Pulver-Flamm- Flammloten an einer Kupferrohrleitung
spritzverfahren aufgetragenen CrNi BoSi-Legierung

Flammspritzen: fir die besondere Oberflachenbeschichtung Flammléten: zum Verbinden von Metallen

Flammspritzen wird zur Oberflachenbeschichtung metallischer und Das Flammloten gehort wie das Gasschweien zu den thermischen
nichtmetallischer Werkstoffe verwendet. Das Spritzqut, Draht oder Fugeverfahren. Im Gegensatz zum Schweillen, bei dem in der Regel art-
Pulver, wird mit der Acetylen-Sauerstoff-Flamme aufgeschmolzen und gleiche Werkstoffe miteinander verbunden werden , kénnen durch das
mit Pressluft oder einem anderen Gas auf die vorbehandelte Werkstuck-  Loten artfremde Werkstoffe miteinander verbunden werden. Auch bei
oberflache aufgespritzt. Die hohe Flammentemperatur der Acetylen- dunnen und warmeempfindlichen Werksticken hat sich das Loten zur
Sauerstoff-Flamme ermoglicht es, auch hochschmelzende Werkstoffe, Herstellung hochbelastbarer, sicherer und dichter Metallverbindungen
7.B. Molybdan, zu verspritzen. Flammspritzschichten haben sichin allen  vorziglich bewahrt. Grundsatzlich wird beim Loten sowohl die Acety-
Bereichen der Technik ausgezeichnet bewdhrt. Zum Beispiel als Ver- len-Sauerstoff-Flamme als auch die Acetylen-Luft-Flamme eingesetzt.

schleifschutzschicht oder zum Verguten von Maschinenelementen oder
zum Aufbringen von Korrosionsschutzschichten aus Zink, Aluminium,
Kupfer oder CrNi-Stahl.
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Die weiche Acetylen-Luft-Flamme fir die schonende
Anwendung. Uberlegene Intensitat und Zindgeschwindigkeit
bei gunstigem Mischungsverhaltnis.

Die weiche Acetylen-Luft-Flamme wirkt schonender als die Acetylen-
Sauerstoff-Flamme. Das ist von Bedeutung, wenn die Flamme mit reinem
Sauerstoff zu heild fur Werkstoff oder Lot ist. Auch hier ist Acetylen
anderen Brenngas-Luft-Gemischen uberlegen, die Flammentemperatur
liegt bei 2.325 °C, die Zindgeschwindigkeit betragt 150 cm/s. Bei der Mi-
schung Acetylen zu Luft kommt man auf das ginstige Verhaltnis von 1:9.

Flammentemperatur Acetylen/Luft

Fur die Zumischung benutzt man im Wesentlichen zwei Brenner-Systeme:
den luftansaugenden Brenner (er arbeitet nach dem Bunsen-Prinzip) und
den Acetylen-Druckluft-Brenner (er arbeitet nach dem Injektor-Prinzip),
der das Acetylen mit der Druckluft ansaugt.
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LINDOFLAMM® Sonderbrenner.
Optimaler WarmeUbergang, geringer Verbrauch und Mechani-
sierbarkeit.

Acetylen-Druckluft-Brenner mit Zindflammen, beidseitig in der Flammenleistung einstellbar

Flammloten an einer rotierenden Létvorrichtung
Der Einsatz von LINDOFLAMM®-Sonderbrennern bietet viele Vorteile:

- optimaler Warmetbergang auf das Werkstick, da der Brenner der
Aufgabenstellung angepasst ist

- wirtschaftlicher Gasverbrauch durch Anpassung des Brenners auf
den Anwendungsfall

- Moglichkeit der Mechanisierung
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Schonend und doch kraftvoll und effizient.
Eine hilfreiche Kombination - die Acetylen-Luft-Flamme.

Die Acetylen-Luft-Flamme arbeitet weich und schonend. Aber dennoch
intensiv und wirtschaftlich. Nattrlich ist sie kein Ersatz fur die Acetylen-
Sauerstoff-Flamme, sondern eine ausgezeichnete Erganzung fur die
vielseitigen Verfahren in den Fertigungsbetrieben und Werkstatten.

Werksticktemperatur in Abhdngigkeit der Anwarmzeit und der Flammenart
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Linde CARBOFLAM® Verfahren.

Bessere Glasqualitdt und hohere Produktionsleistung.

Kohlenstoff-Beschichtung einer Glasform mit CARBOFLAM® in der Hohlglasherstel-
lung

Die Glasindustrie benotigt optimierte Verfahren fur die Oberflachenbe-
schichtung. Der Einsatz des Linde CARBOFLAM®-Systems, bei dem durch
die unterstochiometrische Verbrennung von Acetylen und Sauerstoff
eine homogene Kohlenstoffschicht auf der Metalloberflache der Form
erzeugt wird, bietet gegeniiber den konventionellen/herkdmmlichen
Methoden der Oberflachenbeschichtung von Formen in der Behalter-
glasindustrie (z.8. dem manuellen Aufbringen von Wasser-/Olsuspensi-
onen, dem Aufsprihen von Isolierung auf Basis von Graphit-Aufschlam-
mungen, dem Einsatz von Wachsen, Emulsionen, etc.) eine Reihe von
entscheidenden Vorteilen. Hierzu gehéren neben der Verbesserung der
Glasqualitat und Glasverteilung bei dem Glasartikel, vor allem die Pro-
zessstabilisierung und Erhohung der Standzeit bzw. Verwendungsdauer
der Formen.

Daruber hinaus resultiert der Einsatz der Linde CARBOFLAM®-
Technologie in einer erheblichen Minimierung der Verunreinigung der
Maschine und einer Verringerung der Dampfekonzentrationen am Ar-
beitsplatz. Diese Anforderungen werden von dem Linde CARBOFLAM®-
System bei gleichzeitiger Maglichkeit zur Automatisierung der Beschich-
tung erfullt.
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Der Schlissel zu Wirtschaftlichkeit und Qualitat.
Kostenbetrachtung beim Brennschneiden.

Fur den Praktiker bedeutet der Einsatz von Acetylen hohe Schneidge-
schwindigkeit, schnelles An- und Vorwarmen, konzentrierte Warmeein-
bringung und somit einen deutlichen Zeitgewinn.

Und was die Qualitat betrifft: glatte, saubere Schnittkanten und -flachen
und somit ein hervorragendes Qualitatsergebnis.

Schneidgeschwindigkeit mit Acetylen

Bei der Betrachtung der Wirtschaftlichkeit eines Verfahrens genugt es
nicht, nur die Kosten von Brenngas und Sauerstoff in Betracht zu ziehen.

Ausschlaggebend sind vielmehr die Lohn- und Maschinenkosten, die
bis zu 90 % der Gesamtkosten ausmachen konnen. Deshalb liegt der
Schlussel zum Gewinn beim Brenngas ,Acetylen” und seiner optimalen
Nutzung der hohen Energie.

Brennschneidkosten mit Acetylen

== Maximale Schneidgeschwindigkeit
=== Schneidgeschwindigkeit mit Hochleistungsschneiddusen
== Schneidgeschwindigkeit mit Standarddisen
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Acetylen - leichter als Luft.
Sicherheit eingebaut.

Acetylen hat eine besondere physikalische Eigenschaft von ho-

hem sicherheitstechnischen Wert: die Dichte mit 1,095 kg/m?* (bei

15 °C/1 bar), das heift, Acetylen ist etwa 10 % leichter als Luft. Sollte
es einmal unbeabsichtigt entweichen, verfluchtigt es sich nach oben
und verschwindet in der Atmosphdre. Schwerere Gase als Luft sin-
ken nach unten und bergen immer die Gefahr zur Bildung explosiver
Gemische. Unter den gebrauchlichen Brenngasen ist nur Methan noch
leichter. Acetylen und Methan sind deshalb die einzigen Brenngase,
mit denen auch unter Erdgleiche oder in engen Raumen mit geringer
Offnung nach oben gearbeitet werden darf, zum Beispiel im Schiff- und
Bergbau.

Acetylen ist leichter als Luft

Was bei Acetylen an spezieller Sicherheit notwendig ist, ist bereits in
die Stahlflasche ,eingebaut”: die porése Fillmasse, die einen moglichen
Zerfall des Acetylen zum Stillstand bringt. Das in die Fullmasse gebrach-
te Aceton wirkt dabei als Losungsmittel. Es erhoht das Speichervermo-
gen um ein Vielfaches. Zum anderen, was fir die Sicherheit der Entnah-
me vorgeschrieben ist, gilt fir Acetylen wie fir andere Brenngase: Die
Anlage muss immer mit vorschriftsmaBigen Sicherheitseinrichtungen
ausgerustet sein.

Gemals der EN 1089 erfolgt die Farbkennzeichnung an der Flaschen-
schulter. Die Kennzeichnungsfarbe von Acetylenflaschen ist kastanien-
braun.

10 000-fache VergroRerung der hochporésen Masse Linde M |
(Aufnahme durch ein Rasterelektronenmikroskop)

Gemisch mit Ethen
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22 Versorgung

Versorgungsmaoglichkeiten fir alle Autogenverfahren.
Flexibilitat, die alle Anforderungen erfullt.

e \

Gasversorgung: 3 Acetylentrailer und Flassigtanks fir Argon, Kohlendioxid und Sauerstoff

Eine Einzelflaschenanlage zusammen mit einer Sauerstoff-Flasche

ermoglicht nahezu jederzeit und dberall Autogenverfahren einzusetzen.

Reicht zur Versorgung grolRerer Brenner eine einzelne Flasche nicht aus,
schliet man mehrere Flaschen oder Bindel zu einer Flaschen- bzw
Bundelbatterie zusammen. Je nach Bedarf kann hier das kleine Acety-
len-Bundel mit 6 gekoppelten Flaschen Verwendung finden. Der auf
Wirtschaftlichkeit bedachte GroRverbraucher verwendet das Acetylen-
bindel mit 16 Flaschen zur Versorgung seines Betriebs. Mehrere 16-Fla-
schenbtndel, zu einer Bundelbatterie zusammengeschlossen, decken
den Bedarf groRerer Unternehmen der Stahlbearbeitung. Selbst fr die
grélten vorkommenden Acetylenverwender bieten wir Behalter an, die
diese Mengen bereitstellen und dariiber hinaus noch hohe Reserven
bieten, unsere Acetylen-Trailer.

MIt LISY®tec haben wir ein neues Entnahmesystem fir Acetylenflaschen
entwickelt, das hohe Sicherheit gewahrleistet und dabei gleichzeitig
einen hohen Bedienkomfort bietet. Der wesentliche Vorteil von LISY®tec
liegt im Schutz der Armaturen durch den fest montierten und ergo-
nomisch geformten Korb. Dabei bleiben Gasentnahme und Transport
jederzeit maglich. Der integrierte 2-stufige Druckminderer ermoglicht
einen nahezu konstanten Arbeitsdruck.

Die Bedienungs-, Uberwachungs- und Sicherheitselemente der Ver-
sorgungsanlagen entsprechen immer dem Stand der Technik und der
gultigen Vorschriften. Sie sind dem Bedarf und den speziellen Erforder-
nissen angepasst.
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Einfluss der Temperatur auf den Acetylenflaschendruck
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Acetylen/Aceton-Konzentration in kg
Bei einer vollen Flasche Typ 48 mit Konzentration 0,64 und 20 °Cinnerer Flaschentemperatur, zeigt das Manometer einen oben: LISY®tec-Flaschen

Uberdruck von 18 bar an. Bei 0 °C sinkt der Uberdruck auf 11 bar. unten: Flaschenbiindelversorgung

Im Flaschenbiindel Typ 61 ist die Konzentration geringer. Die Driicke liegen entsprechend tiefer.

Lieferform Typ Inhalt Gasentnahme in I/h
kurzfristig normal andauernd

kg <20 Min. 8 h/Tag >8h/Tag
Einzelflasche 40/48/50 6,3/8/10 1.000 500 350
Flaschenbindel 46 43,2 6.000 3.000 2.000
(6 Flaschen)
Flaschenbindel 61 144 16.000 8.000 5.500
(16 Flaschen)
Trailer (128 Flaschen) 1.152 128.000 64.000 44.000
8 Bundel
Trailer (256 Flaschen) 2.304 256.000 128.000 88.000

16 Bundel




Vorsprung durch Innovation.

Linde ist mehr. Linde tbernimmt mit zukunftsweisenden Produkt- und Gasversorgungskonzepten eine Vorreiterrolle im globa-
len Markt. Als Technologiefthrer ist es unsere Aufgabe, immer wieder neue MaRstdbe zu setzen. Angetrieben durch unseren
Unternehmergeist arbeiten wir konsequent an neuen hochqualitativen Produkten und innovativen Verfahren.

Linde bietet mehr - wir bieten Mehrwert, spirbare Wettbewerbsvorteile und erhohte Profitabilitat. Jedes Konzept wird exakt
auf die Bedtrfnisse unserer Kunden abgestimmt. Individuell und maRgeschneidert. Das gilt fir alle Branchen und fur jede
UnternehmensgroRe.

Wer heute mit der Konkurrenz von morgen mithalten will, braucht einen Partner an seiner Seite, fir den hochste Qualitat,
Prozessoptimierungen und Produktivitatssteigerungen tagliche Werkzeuge fur optimale Kundenldsungen sind. Partnerschaft
bedeutet fur uns jedoch nicht nur wir fur Sie - sondern vor allem wir mit Ihnen. Denn in der Kooperation liegt die Kraft wirt-

schaftlichen Erfolgs.

Linde - ideas become solutions.

Fur Sie einheitlich erreichbar - bundesweit in Threr Néhe.

Vertriebszentren/Kundenservice allgemein

Berlin Hannover Minchen
Dusseldorf Leuna Nirnberg
Hamburg Mainz Stuttgart

Telefon 01803.85000-0"
Telefax 01803.85000-1"

ek 97
1.:'}‘:: 0 FOES

SerYice
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Linde AG

Linde Gases Division

Seitnerstr. 70, D-82049 Pullach

Telefon 01803.85000-0%, Telefax 01803.85000-1" www.linde-gas.de

*0,09 Euro pro Minute aus dem dt. Festnetz | Mobilfunk bis 0,42 Euro pro Minute. Zur Sicherstellung eines hohen Niveaus der Kundenbetreuung werden Daten unserer Kunden wie z.B.

Telefonnummern elektronisch gespeichert und verarbeitet.

43385014 0803 - 1010 - 6.1 bb Anderungen vorbehalten



